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© WSssrige Drucktinten fur den Tintenstrahldruck 

© WiSrige Drucktinten, enthaltend 

(a) 0,1 bis 15 Gew.-% eines featen Plgmentpriparats, 

(b) 0,1 bis 10 Gew.-<H) eines wasserldslichen, anlonischen 
Farbstoffes, 

(c) 0,5 bis 20 Gew.-% eines Trocknungsverzogerers, 

(d) 0,1 bis 5 Gew.-% einer Base, 

(e) 0,01 bis 5 Gew.-% eines nichtionogenen Tensids der 
Formal 

(f) 0,01 bis 5,0 Gew.-4t> mindestens einer Komponente aus 
der Gruppe 

(f,) gsradkettiges oder verzweigtes Cg-C^-Alkanol, 
f 2 ) geradkettlges oder verzweigtes Cg-C^-Alkandiol, 
(f 3 ) nichtlonischas Tensld der Formal 
R a -(CH 2 -CH2-0) r -(CHY 3 -CHY 4 -0) t -H und 
■ (Q Verbindung der Formel 

R 3 0 - CO - CH 2 - CH(SO 3 e M 0 ) - CO - OR4 

und 

(g) Wasser, 

worin die Variablen die in den AnsprOchen angegebene 
Bedeutung haben, efgnen sich ausgezeiohnet fOr Tinten- 
strahldrucker und liefern Bilder einwandfreier Qualitfit und 
Elgenschaften. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingerelchten Unto r I age n entnommen 
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Beschreibung 

Die voriiegende Erfindung betrifft wSBrige Drucktinten f Qr den Tlntenstrahldruck. 

WaBrige Tinten far den Tlntenstrahldruck, die im wesentlichen einen wasseridslichen organischen Farbstoff in 
Form eines Salzes, einen Polyalkohol oder dessen Ether als Benetzungsmittel, gegebenenfalls noch einen 
geringen Bindemittelanteil und Wasser enthalten, sind seit langem bekannt 

Drucktinten fur Tintenstrahldrucker erfordern insbesondere optimale anwendungstechnische Eigenschaften 
der Tinte, wie Viskositat, Stability Trocknungsverhalten und Oberflachenspannung, so daB z. B. bei lfingerem 
Unterbruch des Druckes kein Niederschlag gebildet wird und die Duse des Tintenstrahldruckers nach langerem 
Stehenlassen (bzw. Nicht-Gebrauch) durch die Drucktinte nicht verstopft wird (oft DOD-Eigenschaft genannt, 
d h. Drop on Demand). AuBerdem wird in vielen Anwendungsgebieten oft eine einwandfreie Wasser- und auch 
Whterungsbestandigkeit verlangt, was mit wasserldslichen organischen Farbstoff en nicht erreicht werden kann. 

Es ist daher auch schon die Verwendung von Pigmented insbesondere von RuB, als Farbmittel in Drucktinten 
vorgeschlagen worden, wobei sich jedoch oftmais ein unbefriedigendes Druckverhalten und ein unbefriedigen- 
des Druckbild ergibt 

Es besteht daher weiterhin Bedarf nach verbesserten Tinten fur den Tlntenstrahldruck, die ein gutes Druck- 
verhalten aufweisen, ein gutes Druckbild ergeben und darttberhinaus hohen AnsprQche bezQglich der Witte- 
rungsbestindigkeit gerecht werdea 

Gegenstand der Erfindung ist eine wafirige Tinte fOr den Tlntenstrahldruck enthaltend 

(a) 0,1 bis 15 Gew.-% eines festen Pigmentpraparats enthaltend 10 bis 90 Gew.-% eines Pigments und 90 bis 
10 Gew.-% eines carbonsaurehaltigen Polyacrylharzes, 

(b) 0,1 bis 10 Gew.-% eines wasserldslichen, anionischen Farbstoff es, 

(c) 0,5 bis 20 Gew.-% eines Trocknungsverzdgerers, 

(d) 0,1 bis 5 Gew.-% einer Base, 

(e) 0,01 bis 5 Gew.-% eines nichtionogenen Tensids der Formel 
R-jCHi-CHa-O^-CCHYi-CHYa-OJq-Ri (1) 

worin R geradkettiges oder verzweigtes Cs— C22-AJkyl ist, Ri fflr geradkettiges oder verzweigtes 
Q-Cg-Alkyl, Qs— Cs-Cycloaikyl, Phenyl-Ci — G«- Alkyl oder Styryl stent, von Y t und Y 2 der eine Rest 
Methyl oder Ethyl und der andere Rest Wasserstoff bedeutet, und p und q unabhingig voneinander je eine 
Zahl von 0 bis 24 sind, wobei die Summe von (p + q) 2 bis 24 betragt, 

(f) 0,01 bis 5,0 Gew.-% mindestens einer Komponente aus der Gruppe 
(f 1) geradkettiges oder verzweigtes Qz2-Alkanol, 

!f2) geradkettiges oder verzweigtes Q— C24-AlkandioL 
fa) nichtionisches Tensid der Formel 

R 2 «(CH 2 -CH 2 -0) r -(CHY3-CHY4-O) 3 -H (2) 

worin R geradkettiges oder verzweigtes Cs— C22-Alkyl ist, von Y 3 und Y4 der eine Rest Methyl oder Ethyl 
und der andere Rest Wasserstoff bedeutet, und r und s unabhingig voneinander je eine ganze Zahl von 0 bis 
24 sind, wobei die Summe von (r + s) 2 bis 24 betragt, und 
(f 4) Verbindung der Formel 

R30-C0-CH 2 -CH(SO 3 e M©)-CO-0R4 (3) 

worin R3 und R4 unabhangig voneinander je geradkettiges oder verzweigtes Ci — Ci6-Alkyl bedeuten und 
M® ein Kation ist, und 

(g) Wasser. 

Als carbonsluregruppenhaltige Polyacrylharze werden insbesondere solche verwendet, die durch Polymeri- 
sation von Acrylsaure oder von Acrylsaure und anderen Acrylmonomeren, wie z. B. Acrylsaureestern, erhalten 
werden. Es kdnnen aber auch andere Polyacrylverbindungen, wie polymere Methacryl- oder CrotonsSuren oder 
Shnliche polymere Carbonsauren, verwendet werden, wenn sie eine groBere Anzahl von Carbonsauregruppen 
als Substituenten aufweisen. Wichtig ist vor allem, daB das zu verwendende Polyacrylharz in wfiBrigem oder 
wasserverdunnbare organische Ldsungsmittel enthaltendem waBrigem Medium, gegebenenfalls unter Zusatz 
von Basen, ldslich ist Solche Harze sind im Handel in saurer oder in teilweise oder vollstandig neutralisierter 
Form erhal tlich, z. B. • Aquahyde-, ®Surcol-, *Elvacit-, ®Zinpol-, ®Neocryl, «€arboset- oder •Joncryl-Harze. 

Bevorzugte Acrylharze sind Produkte, die im wesentlichen aus den drei Bauelementen Ethylacrylat, Methyl- 
methacrylat und Acrylsaure oder Methacrylsaure bestehen. Auch Butylacrylat, Ethylmethacrylat und Butylme- 
thacrylat kdnnen verwendet werden. 

Die Saurezahl des zu verwendenden Polyacrylharzes betragt zweckmSBig 50 bis 300, bevorzugt 60 bis 120, 
und das Harz hat bevorzugt ein Durchschnittsmolekulargewicht Mw zwischen 30000 und 60000 (Bestimmung 
z. B. durch Lichtstreuung). 

Bevorzugt werden zwischen 0,1 und 5 Gew.-% und besonders bevorzugt zwischen 0,1 und 3 Gew.-%, bezogen 
auf die gesamte Zusammensetzung, des festen Pigmentprtparates [Komponente a) der Tinte] eingesetzt 

Das erfindungsgeraaB zu verwendende feste Pigmentpraparat enth&lt vorzugsweise 30 bis 70 Gew.-% Pig- 



DE 195 47 800 Al 



ment und 70 bis 30 Gew.-% carbons2uregruppenhaltiges Polyacrylharz, ganz bevorzugt aber 50 bis €0 Gew.-% 
Pigment 

Zur Hcrstellung der festen Pigmentpraparate konnen sowohl anorganische Pigmente, beispielsweise Rnfl, 
Titandioxyd oder Eisenoxyde, als auch organische Pigmente, insbesondere solche der Phthalocyanin-, Anthrachi- 
non-, Pennon-, Indigoid-, Thioindigoid-, Dioxazin-, Diketopyrrolopyrrol-, Isoindolinon-, Peryien-, Azo-, Chinacri- 5 
don- und Metallkomplexreihe, beispielsweise Metallkomplexe von Azo-, Azomethin- oder Methinfarbstoffen, 
sowie Massische Azofarbstoffe der p-Oxynaphthoesaure- und Acetoacetarylidreihe, oder Metallsalze von Azo- 
farbstoffen, eingesetzt werden, wobei gegebenenfaUs auf ihre AJkalibestandigkeit zu achten ist Es kdnnen auch 
Gemische verschiedener organischer Pigmente oder Gemische eines anorganischen Pigments mit einem organi- 
schen Pigment verwendet werden. 10 

Besonders geeignet sind RuBpraparate oder Praparate mit organischen Pigmented enthaltend bevorzugt 
50—60 Gew.-% Rufl oder eines organischen Ptgmentes und 40— 50Gew.-% Polyacrylharz, 

Die Hersteliung der Pigmentpraparate kann auf verschiedene Weise erfolgen, beispielsweise durch Zugabe 
des Pigments zu einer alkalischen Poryacryiharz-Losung mit anschlieBendem Ausffillen des Harzes durch Ansau- 
ern, durch SprQhzerstaubung der Pigment-Harz-Losung, oder vorzugsweise kontinuierlich oder diskontinuier- is 
licb in Knetmaschinen durch Vermischen eines wasserunl6slichen sauren Harzes mit dem Pigment 

Bei der Hersteliung des Pigmentpraparats nach dem zuerst genannten Verfahren kdnnen auch Alkalien 
verwendet werden, die anschJieBend neutralisiert werden. Bei der Hersteliung in Knetmaschinen kann das 
Polyacrylharz aus wifirig-ammoniakalischer Ldsung direkt im Kneter durch Ansauren gefallt, das ausgeschiede- 
ne Wasser von der Tragerharzschmelze abgegossen, Pigment, Ldsungsmittel und gegebenenfalls Natriumchlo- 20 
rid als Mahlhilfskdrper zugegeben, bis zur gewunschten Feinheit des Pigmentes geknetet und die Masse zum 
trockenen Praparat aufgearbeitet werden. 

Ausgezeichnet eignen sich feste Pigmentpraparate, die in Knetmaschinen hergestellt werden und vorzugswei- 
se einen Pigmentgehalt von 50 bis 60 Gew.-% haben, insbesondere aber auf Basis von Ru6 feiner Qualitat, wie er 
in konventionellen Druckf arben und -tinten verwendet wird 25 

Bei den wasserldslichen, anionischen Farbstoffen gemaB (b) handelt es sich z. B. um Qblicherweise fur das 
Ffirben von cellulose* oder polyamidhaltigen Fasermaterialien verwendete Reakov-, Direkt- oder Siurefarb- 
stoffe, wie sie z. B. im Colour Index, 3. Auflage 1971 sowie den Nachtrigen dazu unter den Rubriken "Reactive 
Dyes", "Acid Dyes" oder "Direct Dyes" beschrieben sind Beispiele sind sulfognippenhaltige Monoazo-, Disazo-, 
Polyazb-, MetaDkomplexazo-, Anthrachinon-, Phthalocyanin-, Formazan- oder Dioxazinfarbstof fe. 30 

Bevorzugt ist die Verwendung von Direkt-, Saure- oder Reaktivfarbstoffen der Monoazo-, Disazo-, Polyazo- 
oder Metallkomplexazo-Reihe. 

Die verwendeten anionischen Farbstoffe raussen salzfrei sein, dh. einen Salzgehalt von < 0,2Gew.-% 
,vorzugsweise < 0,1 Gew.-% und insbesondere bevorzugt £ 0,01 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des 
Farbstoffs, aufweisen. Anionische Farbstoffe, die bedingt durch ihre Hersteliung und/oder die nachtragliche 35 
Zugabe von Coupagemittem salzhaltig sind, mussen vor ihrer Verwendung in geeigneter Weise, z. & durch 
Membrantrennverfahren wie z. B. Ultrafiltration, Umkehrosmose oder Diaiyse, entsalzt werden. 

Die Drucktinte kann einen oder auch mehrere verschiedene wasserldsliche, anionische Farbstoffe als Kompo- 
nente (b) enthalten, wobei der gesamte Gehalt an wasserldslichem, anionischem Farbstoff vorteilhaft 0,1 bis 

10 Gew.-%, vorzugsweise 0,5 bis 5 Gew.-% und besonders bevorzugt 0,5 bis 2J5 Gew.-%, jeweils bezogen auf die 40 
gesamte Zusammensetzung, betragt 

Bei dem insbesondere zur Verhinderung des Verstopfens der DOsen verwendeten Trocknungsverzdgerer (c) 
handelt es sich z. B. urn einen mehrwertige AlkohoL Beispiele fur geeignete Komponenten (c) sind Ethylenglykot 
Diethylenglykol Triethylenglykol Tetraethylenglykol, Propylenglykol, Dipropyienglykol, Glycerin und insbe- 
sondere Polyethylenglykole, die bevorzugt ein Molekulargewicht zwischen 200 und 800 aufweisen. Die Menge 45 
des mehrwertigen Alkohols in der waBrigen Drucktinte betragt vorzugsweise 1 bis 8 und besonders bevorzugt 
Ifi bis 6 Gewichtsprozent 

Die Base (d) wird vorteilhaft so gewShlt, dafi sie sich bei der Trocknung der Drucktinte verfluchtigt und der 
daraus gebildete Film wasserunldslkh wird Beispiele fur geeignete Basen sind z. B. aliphatische Basen wie 
Ammoniak, 2-Amino-2-methyl-l-propanol t 2-N,N-Dimethylamino-2-methyl-l-propanol, Diraethylethanolamin, 50 
Diethanolamin, Triethanolamin, Morpholin, Piperazin, Piperidin, Hexamethylendiamin oder Gemische davon. 
Bevorzugte Basen sind Ammoniak, 2-Anuno-2-methyl-l -propanol, 2-N,N-DimethyIammo-2-rae&yi-l -propanol, 
Dimethylethanolamin, Diethanolamin oder Triethanolamin, insbesondere 2-Aniino-2-methyI-l -propanoL Die 
Konzentration der Base wird z. B. so bemessen, daB die freien Carboxylgmppen des Acrylharzes als Aminsalz 
vorliegen. ZweckmaBig ist die Drucktinte neutral bis schwach alkalisch, und weist z. B. einen pH zwischen 7 und 55 

1 1 auf. Die bevorzugte Einsatzmenge der Base (d) betragt dementsprechend 0,1 bis 2J5 Gew.-%, bezogen auf die 
gesamte Zusammensetzung. 

Bedeutet R in Formel (1 ) einen Cs— C22- Alkylrest, so kann dies z. B. ein geradkettiger oder verzweigter Octyl-, 
Nonyl-, Decyi-, Undecyl-, Dodecyh Tridecyl-, Tetradecyl-, Pentadecyi-, Hexadecyl-, Heptadecyi-, Octadecyl-, 
Nonadecyl-, Eicosyl-, Heneicosyl- oder Docosyl-Rest sein. R stent bevorzugt fOr einen geradkettigen oder 60 
verzweigten C«— Cu-Alkyirest und besonders bevorzugt fur einen C«— do- Alkylrest 

Bedeutet Ri einen Ci— Q- Alkylrest, kann es sich z. B. um Methyl, Ethyl, n-oder iso-Propyl, n-, iso-, sa- oder 
tert-Butyl oder geradkettiges oder verzweigtes Pentyl, Hexyl, Heptyl oder Octyl handeln. Bevorzugt ist hierbei 
fur Ri die Bedeutung Ci — C4- AlkyL 

Steht Ri fur einen C5— C«-CycIohexylring, so kann dies z. B. ein Cyclopentylrest oder insbesondere ein 65 
Cyclohexylrest sein, der gegebenenfaUs durch Methyl weitersubsti tuiert ist 

Steht R| fttr einen Phenyi-Cj— C4-Alkylrest, so kommt z. B. der Phenethylrest oder insbesondere der Benzyl- 
rest in Frage. 
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Ri bedeutet bevorzugt Ci — Q-Alkyl, Qyclohexyl oder Benzyl und besonders bevorzugt d — Ci-AlkyL 

p bedeutet bevorzugt eine Zahl von 2 bis 24, besonders bevorzugt 4 bis 9 und insbesondere bevorzugt 6 bis 8. q 
bedeutet bevorzugt eine Zahl von 0 bis 15, besonders bevorzugt 1 bis 8 und insbesondere bevorzugt 1 bis 3. Bei p 
und q kann es sich urn ganze oder audi urn gebrochene Zahlen handeln. 
5 Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Komponente (e) der erfmdungsgemaBen Drucktinten stellen Verbin- 
dungen der oben angegebenen Forrael (1) dar, worin R geradkettiges oder verzweigtes Ce— Cu-AlkyI, R t 
Ci— GrAlkyl, p eine Zahl von 4 bis 9 und q eine Zahl von 1 bis 3 bedeuten und worin Y t und Y 2 die zuvor 
angegebene Bedeutung haben. 

Die Komponente (e) ist vorzugsweise in einer Menge von 0.05 bis 2,0 Gewichts-% und besonders bevorzugt 
io 0,1 bis 1,0 Gew.-%, jeweils bezogen auf die gesamte Formulierung, in der Drucktinte anwesend 

Bevorzugt als Komponente (U) sind Q— Ci2-Alkanole, Z.B. n-Hexanol, n-HeptanoI, n-Octanol, n-Decanol 
oder n-Dodecanol 

Bevorzugt als Komponente (f 2 ) sind Q— Cu-Alkan-l^-diole, z. B. n-Hexan-l^-diol, n-Octan-l^-dioI, n-De- 
can-l^-diol oder n-Dodecan-l,2-dioL 
15 Enthilt die Drucktinte eine Komponente (U% so gelten hierbei in Formel (2) fur R2 unabhangig die zuvor fur R 
angegebenen Bedeutungen und Bevorzugungen. r bedeutet bevorzugt eine Zahl von 2 bis 10 und besonders 
bevorzugt 4 bis 10. s ist bevorzugt eine Zahl von 0 bis 10 und besonders bevorzugt 4 bis 8. 

Bevorzugt als Komponente (fa) sind Verbindungen der Formel (2), worin Rj C$— Cu-AJkyl, r eine Zahl von 2 
bis 10 und s eine Zahl von 0 bis 10 sind und von Yi und Y2 der eine Rest Methyl und der andere Rest Wasserstoff 
20 bedeutet 

Enthilt die Drucktinte eine Komponente (f4), so bedeuten R3 und R4 in Formel (3) unabhangig voneinander je 
bevorzugt einen geradkettigen oder verzweigten C4— Cte-Alkylrest Bei M 9 handelt es sich z. B. urn ein Alkali- 
metall-Kation, wie z. B. um das Lithium-, Natrium- oder Kalium-Kation, das Ammonium- Ration oder urn ein 
organisches Ammonium-Kation, z. B. um das Mono-, Di- oder Triethanolammonium-Kation. Beispiele fur be- 
25 sonders bevorzugte Verbindung der Formel (3) sind das Natriums alz des SuIfobemsteinsaure-bis-2-ethylhexyle- 
sters, Sulf obemsteinsaure-bis-octyles ters oder Sulfobernsteinsaure-bis-tridecylesters. 

Es kdnnen jeweils eine oder auch mehrere der Komponenten (f 1), (f?), (f3) und (f4) in der Drucktinte anwesend 
sein, wobei die Gesamtmenge [(fiH^+fcHfa)] 0,01 bis 5 Gew.-Vo und bevorzugt 0,1 bis 2,0Gew.-%, 
bezogen auf die gesamte Formulierung, betragt Vorzugsweise sind eine oder zwei der Komponenten (f 1), (f 2 % (h) 
30 und (U) in der Drucktinte anwesend 

Zusatzlich zu den oben genannten Komponenten kdnnen die erfindungsgemaBen Drucktinten je nach An- 
wendung noch weitere Komponenten enthalten. Beispiele fur fakultative Komponenten in den erfindungsgema- 
Ben Drucktinten sind: 

35 (i) wasserverdQnnbare organische Losungsmittel, z, B. aliphatische Ci— C«-Alkohole, wie Methanol, Etha- 
noi n-PropanoI, Isopropanol, n-Butanol, Isobutanol oder tert-Butanol aliphatische Ketone, wie z. B. Ace- 
ton, Methyl-Ethylketon, Methyl-Isobutylketon oder Diacetonalkohol, ferner Poryole, Cellosolve und Carbi- 
tole, wie Ethylenglykol, Diethylenglykol Triethylenglykol, Glycerin, Propylenglykol, Ethylenglykolmono- 
methyl- oder -monoethylether, Propylenglykolmethylether, Dipropylenglykolmethylether, Tripropylengly- 

40 kplmethylether, Ethylenglykolphenylether, Propylenglykolphenylether, Diethylenglykolmonomethyl- oder 
-monoethylether, Diethylenglykolmonobutylether, Triethylenglykolmonomethyl- oder -monoethylether, 
ferner N-Methyl-2-pyrrolidon, 2-PyrroIidon, Dimethylformamid und Dirhethylacetamid Bevorzugt als L6- 
sungsmittel sind Ci— Gi-Alkanole wie z. B. Isopropanol oder N-Methyl-2-pyrrolidon, Gemische der oben 
erwahnten Ldsungsmittel kdnnen auch verwendet werden. 

45 Die Menge des organischen L5sungsmittels in der Drucktinte betragt vorteilhaft 0 bis 15 Gew.-% und 
vorzugsweise 2 bis 10 Gewichtsprozent, bezogen auf die gesamte Formulierung. 

(ii) Konservierungsmittel, Biozide und/oder Antischimmelmittel, z. B. Natriumdehydroacetat, 2^-Dimethyi- 
6-acetoxydioxan oder Ammonium-thioglykolat 

(iii) Lichtschutzmittel und UV- Absorber. 

50 (iv) pH-Regler und Puffersubstanzen wie Lithium-, Natrium oder Ammoniumcarbonate, -phosphate, -pyro- 
phosphate, -borate oder -citrate, AminosSuren wie Alanin, Glycin, Cystein, Lysin, Histidin oder Puffersub- 
stanzen, die zusatzlich als Komplexbildner f ungieren, wie Trinitriloessigsaure, Emylendianiintetraessigsau- 
re, Amino- tri(methylenphosphonsaure), l-Hydroxyethan-l,l-diphosphonsaure, Ethylendiamin-tetra(methy- 
ienphosphonsaure) oder Diethylentriamin-penta(methylenphosphonsaure). 

55 (v)Korrosionsinhibitoren. 

(vi)Stabilisierungs- und Fullstoffe. 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsformen der voriiegenden Erflndung betrifft eine w&Brige Tinte fur den Tinten- 
strahldruck enthaltend 

60 

(a) 0,1 bis 5 Gew.-% ernes festen Pigmentpraparats enthaltend 30 bis 70 Gew.-% eines Pigments und 70 bis 
30 Gew.-% eines carbonsauregruppenhaltigen Polyacrylharzes mit einer Saurezahl zwischen 50 und 300 
und einem durchschnittlichen Molekulargewicht zwischen 30000 und 60000, 

(b) 0,5 bis 5 Gew.-% eines oder mehrerer wasserloslichen, anionischen Farbstoffe, 

65 (c) 1,0 bis 8Gew.-% eines Poryethylenglykols mit einem Molekulargewicht zwischen 200 und 800 als 
Trocknungsverzdgerer, 

(d) 0,1 bis 2J5 Gew.-% einer Base ausgewahlt aus der Gruppe Ammoniak, 2- Amino-2-methyl- 1 -propanol, 
2- N,N- Dimethylamino-2-methyI- 1 -propanol, Dimethylethanolamin, Diethanolamin und Triethanolamin, 
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(e) 0,05 bis 2 Gew.-% eines nichtionogenen Tensids der Formel 
R-(CH 2 -CH 2 -0) p ~(CHYi--CHY2-0) q ~Ri (1) 

worin R geradkettiges oder verzweigtes Cg— Cu-Alkyl, R t Ci — C*-AlkyL p cine Zahl von 4 bis 9 und q eine 
Zahl von 1 bis 3 bedeuten und von Yj und Y2 der eine Rest Methyl oder Ethyl und der andere Rest 
Wasserstoffist, 

(f) 04 bis 2 Gew.-% einer oder zweier Komponenten aus der Gruppe 
(fi) geradkettiges oder verzweigtes C6— Cu-Alkanol, 

(h) geradkettiges oder verzweigtes Q— Cw-AIkan-l,2-dio], 
(h) nichtionisches Tensid der Formel 

R 2 -(CH 2 -CH 2 -0) t -(CHY 3 -CHY4-0) s -H (2) 

worin R$ Ca— Cu-Alkyi, r eine Zahl von 2 bis 10 und s eine Zahl von 0 bis 10 sind und von Yi und Y2 der eine 
Rest Methyl und der andere Rest Wasserstoff bedeut et, und 
' (f4)Verbindung der Formel 

R30-CO~CH 2 -CH(S03 e Me)-CO-OR4 (3) 

worin R3 und R* unabhangig voneinander je geradkettiges oder verzweigtes C4— Ci6-Alkyl bedeuten und 
M® ein Kation 1st, und 

(g) Wasser. 

Eine besonders bevorzugte AusfQhrungsformen der vorliegenden Erfindung betrifft eine waBrige Tinte fur 
den Tintenstrahldruck enthaitend 

(a) 0,1 bis 3 Gew.-% eines festen Pigmentpraparats enthaitend 30 bis 70 Gew.-% eines Pigments und 70 bis 
30 Gew.-% eines Polyacrylharzes mit einer Saurezahl zwischen 50 und 300 und einem durchschnittiichen 
Molekulargewicht zwischen 30000 und 60000, welches im wesentlichen aus den drei Bauelementen Ethyl- 
acrylat, Memylmethacryiat und Acrylsaure oder Met hacrylsaure besteht, 

(b) 0,5 bis 2J5 Gew.-% eines oder mehrerer wasserldslichen, anionischen Farbstoffe mit einem Salzgehalt 
von ^ 0,1 Gew.-%, bezogen auf den Farbstoff, 

(c) 1,5 bis 6 Gew.-% eines Polyethylenglykols mit einem Molekulargewicht zwischen 200 und 800 als 
Trocknungsverzdgerer, 

(d) 0,1 bis 2J5 Gew*-% 2-Amino-2-methyl- 1 -propanol als Base, 

(e) 0,1 bis 1 Gew>-% eines nichtionogenen Tensids der Formel 

R-(CH 2 -CH 2 -0)p-(CHYi -CHY 2 -0)q-Ri (1) 

worin R geradkettiges oder verzweigtes C«— Ct4-Alkyl, Ri Ci — GrAlkyl, p eine Zahl von 4 bis 9 und q eine 
Zahl von 1 bis 3 bedeuten und von Yi und Y 2 der eine Rest Methyl oder Ethyl und der andere Rest 
Wasserstoffist, 

(f) 0,1 bis 2,0 Gew.-% einer Komponente aus der Gruppe 
(ft) geradkettiges oder verzweigtes Ce— Q 2 -Alkanol f 

(f 2) geradkettiges oder verzweigtes Q— Cu-AIkan-l^-dioI, 

(h) nichtionisches Tensid der Formel 

R 2 -(CH 2 -CH 2 -0) r -(CHY3-CHY4-0) s --H (2) 

worin Ra C«— Cu-AIkyl, r eine Zahl von 2 bis 10 und s eine Zahl von 0 bis 10 sind und von Yi und Y 2 der eine 
Rest Methyl und der andere Rest Wasserstoff bedeutet, und 
(f4) Verbindung der Formel 

R30-00-CH 2 -CH(S0 3 e M®)-CO-OR4 (3) 

worin R3 und R4 unabhangig voneinander je geradkettiges oder verzweigtes C4— QrAlkyl bedeuten und 
M® ein Kation ist, und 

(g) Wassen 

Die erfindungsgemaBen Drucktinten iassen sich auf den verschiedensten Medien applizieren, z. B. auf Papier 
und beschichteten Papieren, wie Tapeten, Dekorpapiere, Papier-Polyester-Laminaten und vor allem Verpak- 
kungspapiere, auf Metallen und Kunststoffen, wie z. B. Aluminium-, Weich- und Hart-PVC-, Polyamid- und 
Polystyrol-Folien, geschSumten Olefinen, Celluloseacetatfilme, ferner Polyethylen-, Polypropylen- und Poly- 
esterfilme, sowie vorbehandelte Filme davon (z. B. sogenannte "Corona-vorbehandelten" Filme^ ferner auf Glas, 
Keramik, Zellglas und lackierten Zellglasqualhaten. 

Erf indungsgemaB besonders vorteilhaft ist das Bedrucken von Verpackungen auf Papier- und Kunststoffbasis. 

Zur Herstellung der erfindungsgemaBen Drucktinten wird das Pigraentpraparat und die flbrigen Zusatze 
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unter ROhren in Wasser oder in ein Wasser/L5sungsmittel-Gemisch oder in eine Acrylharz-Ldsung eingearbei- 
tet Das kann beispielsweise nacb den folgenden Verfahren geschehen: 

— Herstellung eines Farbkonzentrats in Wasser oder in einera Wasser- L6sungsmittelgemisch z.B. in 
Wasser, Wasser/Ethanol Wasser/Isopropanol Wasser/organischer Base, Wasser/organischer Base/Alko- 
hol, oder in einer mit etwas L5sungsmhtel verdfinnten waBrigen Acrylharz-Ldsung. Die zu wahlende 
Pigmentpraparat-Konzentration richtet sich nach der gewunscbten Viskositat des Konzentrats und ist a a. 
vom LSsungsmittel abhangig. Bevorzugte Konzentrationen liegen bei ca. 5 bis 20 Gew.-% reinem organi- 
schem Pigment, im Falle anorganischer Pigmente etwas hdher, z. B. 25—50 Gew.-%. Bevorzugt Hegen die 
Alkohol-Anteile zwischen 10 und 30 Gew.% und die Mengen organischer Basen zwischen 0,5 und 3 Gew.%. 
Die so erhaltenen Konzentrate kdnnen dann mit weiteren Zusatzen im gewunschten Verhaitnis weiter 
gemischt bzw. verdunnt werden. 

— Direktes Einruhren in die Acrylharz-Losung oder -Suspension, unter Zusatz der anderen Zusatzen zur 
Einstellung der Viskositat und/oder der Oberflachenspannung und gegebenenfalls etwas Ldsungs- oder 
VerdQnnungsmitteL Auf diese Weise kdnnen direkt verbrauchs- oder lieferfahige Drucktinten hergestellt 
werden. 

Ein bevorzugtes Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemaBen Drucktinten besteht darin, daB man ein 
Pigmentpraparat enthaltend 50 bis 60 Gew.-% eines Pigments und 40 bis 50 Gew.-% eines Polyacryiharzes in 
Wasser oder in waBrigem Alkohol unter Zusatz der Base homogenisiert, wobei das Harz geldst und das Pigment 
im Applikationsmedium fein dispergiert wird, und die Drucktinte anschlieBend unter Zugabe der ttbrigen 
Zusatze f ertigstellt 

Die Pigmentpartikel weisen in der fertigen Drucktinte vorzugsweise ein definiertes Kornspektrum auf und 
soOten insbesondere eine bestimmte KorngrdBe, die z.B. 10 um und vorzugsweise Sum betragt, nicht fiber- 
schreiten, da es sonst zu Verstopfungen der DOsen des Druckkopfes kommen kann. Vorzugsweise weisen die 
Pigmentpartikel eine maximale KorngrdBe von < 10 urn und eine mittlere Partikelgrdfie zwischen 0,7 und 0,8 
urn auf, wobei 99% alier Pigmentpartikel eine GrdBe von < 4 urn haben; besonders bevorzugt ist eine maximale 
KorngrdBe von < 4 urn verbunden mit einer mittleren PartikelgroBe zwischen 03 und 0,4 um, wobei 99% aller 
Pigmentpartikel eine GrdBe < 2 urn haben. Ein definiertes Kornspektrum der Pigmentpartikel in der Drucktinte 
wird insbesondere erhalten, wenn man die Zusammensetzung nach Einarbeitung des Pigmentpraparats naB 
mahlt und das Kornspektrum laufend mittels LaserkorngrdBenanalyse Qberwacht 

Der pH-Wert des Tintenkonzentrates und der fertigen Drucktinte liegt jeweils z. B. zwischen 7,5 und 12,5 und 
vorzugsweise zwischen 8,5 und 12. Falls ndtig, z. B. um den Grobanteil der Dispersion zu entfernen, kann es 
vorteilhaft sein, die fertigen Drucktinten vor Gebrauch mit einem geeigneten Filter oder einer {Combination von 
Filtern klar zu filtrieren, z. B. mit einem 5 um-Glasfilter (WhatmanX 5 urn Papierfilter (Schleicher & Schuell) oder 
5 jim-Membranfilter (Sartorius Milipore) oder mit einer beliebigen Kombination dieser Filter. 

Das Applizieren der Drucktinte auf dem Substrat, z. B. einem Blatt Papier, erfolgt nach an und fur sich 
bekannten Verfahren mit einem handelsublichen Tintenstrahldrucker, wie drop-on-demand printers, bubble-jet- 
printers oder continuous-jet-printers, z. B. mit einem Word Processor • Ripat 5600 J (Firma Ricoh Co. Ltd.) oder 
einem Tintenstrahldrucker der Firma Numaco AG (CH) (enthaltend einen Epson-Druckkopf mit Piezoelement- 
steuerung). Der Druckkopf besteht in der Regel aus mehreren feinen DOsen, wobei jede Duse einen Durchmes- 
ser zwischen 10 und 60 ujn und verschiedene Formen aufweisen kann. Die Tintenstrahldrucker mit Piezoele- 
mentdusen sind einzel druckgesteuert, so daB die Spritzrichtung der Druckfarbe auf das Substrat gezielt 
appliziert bzw. kontrolliert werden kann. Der Druckkopf des letztgenannten Tintenstrahldruckers enthklt 28 
feine Dfisea 

Die erfindungsgemaBen Drucktinten sowie die daraus erhaltenen Markierungen/Beschriftungen weisen aus- 
gezeichnete Eigenschaften, wie einfache Formulierung der Drucktinten, einwandfreie Viskositat, Oberflachen- 
spannung, Leitfahigkeit und Lagerung/Haltbarkeit der Tmten auf, und sie fuhren nicht zu Verstopfung der 
DOsen; ferner sind die Beschichtungen klar und gut lesbar und weisen eine einwandfreie Licht-, Wetter-, Wasser- 
und Migrationsbestandigkeit, sowie eine gute Benetzbarkeit nicht saugender Bedruckstoffe auf. Viskositatswer- 
te zwischen 1 und 5 mPas lassen sich mit den erfindungsgemaBen Drucktinten problemlos einstellen, wobei mit 
DOsen grdBeren Durchmessers Viskosit&tswerte bis zu 20 mPas verwendbar sind. 

AuBerdem lassen sich Bilder/Beschriftungen mit f einster Schriftaufldsung herstellen. 

In den nachfolgenden Beispielen bedeuten die Teile, sofern nichts anderes angegeben wird, Gewichtsteile, die 
Prozente Gewichtsprozente und die Temperaturen sind in Celsiusgraden angegeben. 

Herstellung der Pigme ntprapar ate 

Beispiel 1 

In einem geeigneten ReaktionsgenlB werden 400 g deionisiertes Wasser und 150 g Isopropanol vorgelegt In 
die wSBrige Ldsung werden unter intensivem Ruhren 250 g eines Pigmentpraparats bestehend aus 55 Gew.-% 
C.L Pigment Black 7 und 45 Gew.-% saurem Acrylharz (Carboset® XL 27, Saurezahl 74) portionsweise eingetra- 
gen und anschlieBend 15 g 25%iges Ammoniak und 10 g 2-Amino-2-methyl-l-propanol zugesetzt Die Pigment- 
suspension wird noch ca. 5 Minuten homogenisiert, danach in eine mit Glasperlen bestuckte Labormuhle 
uberfflhrt und gemahlen, wobei die Temperatur durch KOhlung auf 25 bis 30° C gehalten wird Die Mahlung wird 
fortgesetzt bis eine Kornverteilung derart erreicht ist, daB die maximale KorngrdBe < 4 u.tn betragt, 99% der 
Pigmentpartikel eine GrdBe < 2 um aufweisen und die mittlere PartikelgrdBe zwischen 0,3 und 0,4 um liegt 
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1st die gewGnschte KornverteUung erreicht, werden in das geraahlene Pigmentkonzentrat 125 g deionisiertes 
Wasser und 50 g Isopropanol eingerfihrt Das Pigmentpraparat wird der Muhle entnommen und die Mahlkorper 
Qber ein 1 00 um Sieb abgetrennt 

Beispiel2 5 

Man verfahrt wie im Beispiel 1 beschrieben, verwendet jedoch anstelle des dort eingesetzten Pigmentprapa- 
rats ein Pigmentpraparat bestehend aus 60Gew.-°/o CI Pigment Red 166 und 40 Gew.-% saurera Acrylharz 
(Carboset® XL 27, Saurezahl 74) und stellt die Kornverteilung derart ein, daB die maximale KorngrSBe < 10 ujn 
betrfigt, 99% der Pigmentpartikel eine GrdBe < 4 urn aufweisen und die mittiere PartikelgroBe zwischen 0J und io 
0,8jimliegt 

Beispiel 3 

Das Verfahren gemaB Beispiel 1 wird mit folgender Zusammensetzung wiederholt: 250 g Pigmentpraparat is 
gemafl Beispiel 1; 605 g deionisiertes Wasser; 120 g Isopropanol, 10 g 25%iger Ammoniak; und 15 g 2-Amino- 
2 -methyl- 1 -propanoL 



Herstellung der Drucktinten 
Beispiel 4 



20 



In einem geeigneten ReaktionsgefaB werden nacheinander 337,6 g deionisiertes Wasser und 0,8 g 2-Amino- 
2-methyl-l-propanol, 16 g Polyethylenglykol 600, 16 g N-Methylpyrrolidon, 24 g einer handelsQblichen 40%igen 
HOssigen Formulierung eines schwarzen Farbstoffs enthaltend als Hauptkomponente die Verbindung der For- 25 
mel 



OH 



q — 

N0 2 H0 3 S 




SQ 3 H 



Cr 



(4) 



30 



35 



40 



-12 



und als Nuancierkomponente die Verbindung der Formel 



45 



HO3S 




Co (5) 



J 2 

und 2 g des schwarzen flussigen Pigraentpriparats gemaB Beispiel 1 miteinander vermischt Der homogenisier* 
ten Ldsung werden 2 g des nichtionischen Tensids der Formel 



50 



60 



CioH 2 iO-(CH2CH20)6(CH[C2H5}CH20)i -CH 3 (6) 

Dioctylsulfobernsteinsaure-Na-Salz und 0,4 g n-Decanol zugesetzt, die Tinte wfihrend ca. 30Minuten 
homogenisiert und anschlieBend mehrfach ttber 5 una Papierfilter filtriert, urn Grobanteile abzutrennea Es wird 
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cine schaumarme schwarze Tinte mit guter Eignung fur den Tintenstrahldruck erhalten. 



5 Analog wie in Beispiel 4 beschrieben lassen sich die Unten folgender Zusammensetzung mit guter Eignung fur 
den Tintenstrahldruck herstellen: 



10 4 g Farbstoff CL Acid Black 52 (1 : 2-Cr-Komplexfarbstoff) 

2 g Pigmentpraparat gemaB Beispiel 3 

16 g Polyethylenglykol 600 

0,8 g 2-Amino-2-methyl-l -propanol 

16 g N-Methylpyrrolidon 
is 3,2 g nichtionisches Tensid der Formel (6) gemaB Beispiel 4 

1,5 g nichtionisches Tensid der Formel 

CuHaO-^^OJs-CCHICHslCHzO^-H (7) 

20 2£gn-Heptanol 

355,8 deionisiertes Wasser 



25 5 g Farbstoff der Formel (5) gemaB Beispiel 4 

4 g Pigmentpraparat gemaB Beispiel 1 

16 g Polyethylenglykol 600 

2 g 2- Amino-2-raethyl- 1 -propanol 

12 g N-Methylpyrrolidon 
30 1 ,2 g nichtionisches Tensid der Formel (6) gemaB Beispiel 4 

0,8 g Dioctylsulfobernsteinsiure-Na-Salz 

0,4 g Euxyl® K-400(Biozid) 

358,6 deionisiertes Wasser 

35 Beispiel 7 

20 g flussige Farbstoff -Formulierung gemaB Beispiel 4 
20 g Pigmentpraparat gemaB Beispiel 3 
16 g Polyethylenglykol 600 
40 1,6 g 2- Amino-2-methyl-l -propanol 

1 g N-Methylpyrrolidon 

3,2 g nichtionisches Tensid der Formel 

C 8 H, 7 0-(CH[CH3]CH 2 0)u-.(CH 2 CH 2 0) 6 -C4Ha (8) 

45 

2 g Di-2-ethyfoexyIsulfobemsteinsaure-Na-Salz 
0,4 g n-Decanol 

3353 deionisiertes Wasser 

50 Beispiel 8 

6 g Farbstoff der Formel 



Beispiele 5—16 



Beisptel 5 



Beispiel 6 




55 



SQ3H 



CI 

HN — l* N JJ— NH 2 



13 g Farbstoff der Formel 
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so 3 h 



03 g Farbstoff der Formel 




32 g Pigmentpriparat gemiS Beispiel 1 

15 g Polyethylenglykol 600 

1 g 2-Amino-2-methyi-l -propanol 
10 g N-Methylpyrrolidon 

4 g nichtionisches Tensid der Fonnel (8) gemaB Beispiel 7 

2 g Di-2-eth)dhexylsulfoberasteinsaure-Na-Saf2 
0,6 g 1,2-Dodecandiol 

2,8 g Diethylentriamin-penta(methylenphosphonsaure)-Hepta-Na-Sal2 
329,2 deionisiertes Wasser 

Beispiel 9 

2J5 g Farbstoff der Formel (5) gemaB Beispiel 4 
40 g Pigmentpraparat gemaB Beispiel 1 
12 g Polyethylenglykol 600 

1 g 2-Amino-2-methyl-l -propanol 

4 g nichtionisches Tensid der Formel (6) gemaB Beispiel 4 

0,7 g Dioctylsulfobemsteinsfiure-Na-Salz 

03gn-Octanol 

0,5 g Euxyl*>K-400 (Biozid) 

336,4 deionisiertes Wasser 

Beispiel 10 

8 g 7 Farbstoff CL Acid Black 172 (Constitution No. 1571 1) 

3,6 g Pigmentprlparat gemaB Beispiel 3 

8 g Polyethylenglykol 600 

4 g2-Amino-2-methyl-l-propanol 

16 g N-Methylpyrrolidon 

2 g nichtionisches Tensid der Formel (8) gem&B Beispiel 7 
1 g nichtionisches Tensid der Formel 

C 10 H 21 O-(CH2CR2)5~(CH[CH3]CH 2 O)s-H (9) 

1,2 gn-Heptanol 

357,2 deionisiertes Wasser 

Beispiel 1 1 



4 g Farbstoff der Formel 
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so 3 h 



10 



2 g Farbstoff der Formel 



15 



20 



SO3H 

H *°° S03H 




20 g Pigmentpraparat gemSB Beispiel 2 
14 g Polyethylenglykol 600 
25 1 g2-Amino-2-methyH-propanol 
4 g N-M ethylpyrrolidon 

4 g nichtionisches Tensid der Formel (8) gemSB Beispiel 7 
4 g Ethylendiamin-tetra(inethyIenphosphons§ure}-Pexita-Na-Salz 
23gn-OctanoI 
30 344,2 deionisiertes Wasser 



Beispiel 12 



2 g Farbstoff der Formel 



45 



OH HO 

1^ H 3 C 
NOo 



Cr 



J 2 



36 g Pigmentpraparat gemSB Beispiel 2 
12 g Polyethylenglykol 600 
50 1 g 2- Amino-2-methyl- 1 -propanol 
8 g N-Methylpyrrolidon 

4 g nichtionisches Tensid der Formel (6) gemaB Beispiel 4 
1,8 g Di-2-ethylhexylsulfobernsteinsaure-Na-Saiz 
05gEuxyl«K-400(Biozid) 
55 334.7 deionisiertes Wasser 



Beispiel 13 



6 g Farbstoff der Formel 



60 
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C! 




4 g PigmentprSparat gemafi Beispiel 2 
10 g Polyethyienglykol 400 

3 g2-Ammo-2-methyl-l-propanol 
6 g N-Methylpyrrolidon 

2 g nichtionisches Tensid der Formel (6) gemafi Beispiel 4 

2 g Dioctylsulfobernstemsaure-Na-Salz 

0,8gn~Heptanol 

336,4 deionisiertes Wasser 

Beispiel 14 

8 g Farbstoff gemafi Beispiel 12 

3,2 g Pigraentpraparat gemafi Beispiel 2 

16 g Polyethyienglykol 600 

2 g 2-Amiix>-2-methyl-l-propanol 

16 g N-Methylpyrrolidon 

3,2 g nichtionisches Tensid der Fonnel (8) gemafi Beispiel 7 

0,2 g n-Decanol 

0,4 g Euxyl®K-400 (Biozid) 

351 deionisiertes Wasser 

Beispiel 15 

4 g Farbstoff der Formel 




2 g Pigrnentpraparat gemafi Beispiel 2 
16 g Polyethyienglykol 600 
0,8 g 2-Amino~2-methyl- 1 -propanol 
16 g N-Methylpyrrolidon 

0,4 g nichtionisches Tensid der Formel (6) gemafi Beispiel 4 
2 g Di-Tridecylsulfobernsteinsaure-Na-Salz 

2fi g DiethyIentriamin-penta(methyienphosphonsaure)-hepta-Na-Salz 
356 deionisiertes Wasser 

Beispiel 16 

4 g Farbstoff der Formel 
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44 g Pigmentpraparat gemaB Beispiel 2 
16 g Polyethylcnglykol 300 
1,6 g 2-Amino-2-methyl-l-propanol 
10 g N-Methylpyrrolidon 

3,2 g nichtionisches Tensid der Formel (6) gemaB Beispiel 4 

1,2 gn-Octanol 

0,5 g Euxyl»K-400(Biozid) 

319,5 deionisiertes Wasser. 

Applikationsbeispiel 

Die gemaB Beispiel 4 hergestellte Time wird auf einem handelsOblichen Inkjet-Drucker der Finna Numaco 
(Epson Piezoelektrischer Druckkopf mit 28 Dusen) auf Etiketten aus geschaumtem Polyolefin appliziert Es 
ergibt sich ein sattes Druckbild mh scharf en Kanten ohne Sateiliten auch bei Strichen unterschiedlicher Breite, 
wie sie z. B. bei einem Strichcode zu finden sind. Das Druckbild der Etiketten ist sehr witteningsbestindig. 
Schrift und Strichcodes bleiben auf den Ettiketten auch dann einwandfrei lesbar, nachdem sie monatelang der 
Whterung (direkte Sonnenbestrahlung und Regen) ausgesetzt worden sind. 

PatentansprOche 

1. W&Brige DrucktintefttrdenTintenstrahlclruckenthaltend 

(a) 0,1 bis 15 Gew.-% eines festen Pigmentpraparats enthaltend 10 bis 90 Gew.-% eines Pigments und 
90 bis 10 Gew>% eines carbonsaurehaltigen Polyacrylharzes 

(b) 0,1 bis 1 0 Gew.-% eines wasserldslichen, anionischen Farbs toff es, 

(c) 0,5 bis 20 Gew.-% eines TrocknungsverzSgerers, 
id) 0,1 bis 5 Gew.-% einer Base, 

(e) 0,01 bis 5 Gew.-% eines nichtionogenen Tensids der Formel 
R~-(CH 2 -CH 2 -0)7-(CHY,-CHY20)- q -Ri (1) 

worm R geradkettiges oder verzweigtes C 2 2-Alkyl ist, Ri fur geradkettiges oder verzweigtes 
Ci-Ce-Alkyl, Q— Cs-Cycloalkyi, Phenyl-Ci -CVAlkyl oder Styryl stent, von Yi und Y 2 der eine Rest 
Methyl oder Ethyl und der andere Rest Wasserstoff bedeutet, und p und q unabhangig voneinander je 
eine Zahl von 0 bis 24 sind, wobei die Surarae von (p + q) 2 bis 24 betragt, 

(f) 0,01 bis 5,0 Gew.-% mindestens einer Komponente aus der Gruppe 

(f i) geradkettiges oder verzweigtes Q — C22-Alkanol, 
(h) geradkettiges oder verzweigtes C* — C24-AJkandiol, 
(f 3) nichtionisches Tensid der Formel 

R2~(CH 2 -CH2-0)r-(CHY3-CHY4-0)»-H (2) 

worin R geradkettiges oder verzweigtes Cs— C22-Alkyl ist, von Y3 und Y4 der eine Rest Methyl 
oder Ethyl und der andere Rest Wasserstoff bedeutet, und r und s unabhangig voneinander je eine 
ganze Zahl von 0 bis 24 sind, wobei die Summe von (r + s) 2 bis 24 betragt, und 
(f 4 )Verbindung der Formel 

R30-CO-CH 2 -CH(S30M®)-CO-OR4 (3) 

worm R$ und R4 unabhangig voneinander je geradkettiges oder verzweigtes Q — Ci6-Alkyl bedeu- 
ten und M® ein Kation ist, und 

(g) Wasser. 

Z WSBrige Drucktinte gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Pigmentpraparat (a) 30 bis 
70 Gew.-% eines Pigments und 70 bis 30 Gew.-% eines Polyacrylharzes mit einer Saurezahl zwischen 50 
und 300 und einem durchschnittlichen Molekulargewicht zwischen 30000 und 60000, welches im wesentli- 
chen aus den drei Bauelementen Ethylacrylat, Methylmethacrylat und Acrylsaure oder Methacrylsaure 
besteht, enthalt 

3. WaBrige Drucktinte gemaB Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB sie einen Direkt-, Saure- 
oder Reaktivfarbstoff der Monoazo-, Disazo-, Polyazo- oder Metaflkomplexazo- Reihe mit einem Salzge- 
halt von <, 0,1 Gew.-% und vorzugsweise 0,01 Gew.-%, bezogen auf den Farbstoff, als Komponente (b) 
enthalt 

4. WaBrige Drucktinte gemaB einem der AnsprGche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Trocknungs- 
verzdgerer (c) ein Polyethylenglykol mit einem Molekulargewicht von 200 bis 800 ist 

5. WaBrige Tinte gemaB einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der Base (d) 
urn Ammoniak, 2- Araino-2-methyl- 1 -propanol, 2-N^-Dimethylamino-2-methyM-propanoI, Dimethyleth- 
anolamm, Diethanolamin oder Triethanolamin, insbesondere urn 2-Amino-2- methyl- 1 -propanol, handelt 

6. WaBrige Drucktinte gemaB einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei dem 
Tensid (e) um eine Verbindung der Formel (1) handelt, worin R geradkettiges oder verzweigtes Cs— Cm-A1- 
kyl, Ri Ci— Q-Alkyl, p eine Zahl von 4 bis 9 und q eine Zahl von 1 bis 3 bedeuten, und worin Yi und Y 2 die 
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im Anspruch 1 angegebene Bedeutung haben. 

7. WfiSrige Drucktinte gemaB einem dcr AnsprQche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei dcr 
Komponente (f) urn eine oder zwei Komponenten aus der Gruppe 

(fi) geradkettiges oder verzweigtes Ce— C12- AlkanoL 

(f 2 ) geradkettiges oder verzweigtes Q— Ci4-Alkan-l,2-diol, 

(fa) nichtionisches Tensid der Forme! 

R 2 -(CH 2 -CH 2 -0)r-(CHY 3 -CHY4-0)s-H (2) 

worin R2 Cs— Ct4-Alkyl, r eine Zahl von 2 bis 10 und s eine Zahl von O bis 10 sind und von Yi und Y 2 der 
eine Rest Methyl und der andere Rest Wasserstoff bedeutet, und 
(£4) Verbindung der Forrael 

R3O - CO - CH 2 - CH(S03 e M®) —CO— OR* (3) 

worin R3 und R4 unabhangig voneinander je geradkettiges oder verzweigtes C4— Cte-Aikyi bedeuten 
und M* ein Kation ist, handelt 

8. WaBrige Drucktinte gemtB einem der AnsprQche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, da6 sie zusatzlich 2 bis 
10 Gew.-%, bezogen auf die gesamte Formulierung, eines oder mehrerer wasserverdiinnbarer organischer 
Losungsmittel enthSlt 

9. WaBrige Drucktinte gemafl Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, da8 es sich bei dem wasserverdflnnba- 
ren organischen Losungsmittel urn ein Ci — C4- Alkanol oder N-Methyipyrrolidon handelt 

1 0. WaBrige Drucktinte f Or den Tintenstrahldruck gemSB Anspruch 1, enthaltend 

(a) 04 bis 5 Gew.-% eines festen Pigmentprfiparats enthaltend 30 bis 70 Gew.-% eines Pigments und 70 
bis 30 Gew.-% eines carbonsauregnippenhaltigen Polyacrylharzes mit einer Saurezahl zwischen 50 
und 300 und einem durchschnittlichen M olekulargewicht zwischen 30000 und 60000, 

( b) 0,5 bis 5 Gew.-% eines oder mehrerer wasserldslichen, anionischen Farbstoff e, 

(c) 1,0 bis 8 Gew.-% eines Polyethylengrykols mit einem Molekulargewicht zwischen 200 und 800 als 
TrocknungsverzSgerer, 

(d) 0,1 bis 2fi Gew.-% einer Base ausgewShlt aus der Gruppe Ammoniak, 2- Arnino-2-methyl-l -propan- 
oi, 2-N,N-Dimethyiamino-2-methyl-l-propanol, Dimethylethanolamin, Diethanolamin und Triethanol- 
amin, 

(e) 0,05 bis 2 Gew.-% eines nichtionogenen Tensids der Formel 
R^.(CH 2 -CH 2 -0)p-(CHY,-.CHY 2 -0)q-Ri (1) 

worin R geradkettiges oder verzweigtes Ce— Cu-Alkyl, K% Ci — C4-Alky1, p eine Zahl von 4 bis 9 und q 
eine Zahl von 1 bis 3 bedeuten und von Yi und Y 2 der eine Rest Methyl oder Ethyl und der andere Rest 
Wasserstoff ist, 

(f) 0,1 bis 2 Gew»-% einer oder zweier Komponenten aus der Gruppe 

(fi) geradkettiges oder verzweigtes Q—Cir Alkanol, 
f 2 ) geradkettiges oder verzweigtes C6— Cu-AIkan-l^-diol, 
f 3) nichtionisches Tensid der Formel 

R 2 -(CH 2 -CH 2 -0) r -(CHY3-CHY4-0) s -H (2) 

worin R^Cs— C| 4 -AIkyl,r eine Zahl von 2 bis 10 und seine Zahl von Obis lOsindundvon Yi und Y 2 
der eine Rest Methyl und der andere Rest Wasserstoff bedeutet, und 
(U) Verbindung der Formel 

R 3 O-CO-.CH 2 -CH(SO 3 e M©)-C0-OR4 (3) 

worin R3 und R4 unabhangig voneinander je geradkettiges oder verzweigtes C4 -Ci6-Alkyl bedeu- 
ten und M® ein Kation ist, und 

(g) Wasser. 

1 1. WaBrige Drucktinte fur den Tmtenstrahldruck gemiB Anspruch 1, enthaltend 

(a) 0,1 bis 3 Gew.-% eines festen Pigmentpraparats enthaltend 30 bis 70 Gew.-% eines Pigments und 70 
bis 30 Gew.-% eines Polyacrylharzes mit einer Saurezahl zwischen 50 und 300 und einem durchschnitt- 
lichen Molekulargewicht zwischen 30000 und 60000, welches im wesentlichen aus den drei Bauelemen- 
ten Ethylacryiat, Methyimethacrylat und Acryisaure oder Methacrylsaure besteht, 

(b) 0,5 bis 2J5 Gew.-% eines oder mehrerer wasserldslichen, anionischen Farbstoffe mit einem Salzge- 
halt von ^ 0,1 Gew.-%, bezogen auf den Farbstoff, 

(c) 1,5 bis 6 Gew.-% eines Polyethylengrykols mit einem Molekulargewicht zwischen 200 und 800 als 
TrocknungsverzSgerer, 

(d) 0,1 bis 2J5 Gew.-% 2- Amino-2-methyl- 1 -propanol als Base, 

(e) 0,1 bis 1 Gew.-% eines nichtionogenen Tensids der Formel 

R-(CH 2 - CH 2 - 0)p— (CHYf - CHY 2 -0)q - Ri (1) 
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worm R geradkettiges oder verzweigtes Cg— Cu-Alkyl, Rj Ci— Ci-AlkyL p eine Zahl von 4 bis 9 und q 
cine Zahl von 1 bis 3 bedeuten und von Yi und Y 2 der cine Rest Methyl oder Ethyl und der andere Rest 
Wasserstoff ist, 

(f) 0,1 bis 2,0 Gew.-% einer Komponente aus der Gruppe 

(f i) geradkettiges oder verzweigtes Q— Cu-AIkanol, 

(f 2 ) geradkettiges oder verzweigtes Q— Cu-Alkan-l^-diol, 

(fa) nichtionisches Tensid der Formei 

Ra-(CH2-CH2--0)r-(CHY3-CHY4-0)»-H (2) 

worin R 2 Ce— Cu-Alkyl, r eine Zahl von 2 bis 10 und s eine Zahl von 0 bis 10 sind und von Yi und Y 2 
der eine Rest Methyl und der andere Rest Wasserstoff bedeutet, und 
ft) Verbindung der Formei 

R30-CO-CH 2 -CH(SOjQM®)-CO-OR4 (3) 

worin R3 und R4 unabhangig vonelnander je geradkettiges oder verzweigtes d— Ci6-Alkyl bedeu- 
ten und M® ein Kation ist, und 

(g) Wasser. 

12. Vcrwendung von waBrigen Drucktinten gemaB Anspruch 1 zum Bedrucken von Papier, beschichteten 
Papieren, Papier-Polyester-Laniinaten, Metallen, Kunststoffen, Gias, Keramik, Zellglas und lackierten Zell- 
glasqualitaten. 

13. Verwendung von waBrigen Drucktinten gemafl Anspruch 12 zum Bedrucken von Verpackungen auf 
Papier- und Kunststoffbasis. 
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ABSTRACTED- PUB-NO: DE 1954780 OA 
BASIC-ABSTRACT: 



Aq. printing ink for ink jet printing contains (a) 0.1-15 wt.% solid pigment 
formulation contg. 10-90 wt.% pigment and 90-10 wt.% polyacrylic resin contg. COOH 
gps.; (b) 0.1-10 wt.% water-soluble anionic dye; (c) 0.5-10 wt.% drying 
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(CH2CH2-0)-Y- (CHYl-CHY20)q-Rl (I); (f) 0 . 01-5 . 0 wt . % of (f-1) 8-22C alkanol, (f-2) 
6-24C alkandiol, (f-3) nonionic surfactant of formula R2- (CH2-CH2-0) r- (CHY3-CHY4-0) 
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In the formulae, R and R2 are each 8-22C alkyl; Rl is a 1-8C alkyl, 5-8C 
cycloalkyi, phenyl- ( 1-4C) -alkyl or styryl; R3 and R4 are each 1-16C alkyl; one of 
Yl and Y2 and one of Y3 and Y4 are Me or Et and the others are H; p, q, r, s = 0-24 
with (p+q) and (r+s) = 2-24; and M+ is a cation. 

USE - Used for printing on paper, coated papers, paper-polyester laminates, metals, 
plastics, glass, ceramics, f Zellglas f (RTM: cellulose glass) and lacquered 
' Zellglas', partic. for printing packaging based on paper and plastics (all 
claimed) . 



ADVANTAGE - The ink has good printing properties and gives good prints with high 
resistance to weathering. 

CHOSEN-DRAWING: Dwg.0/0 

TITLE-TERMS: AQUEOUS INK JET PRINT INK WEATHER RESISTANCE PRINT CONTAIN SOLID 
PIGMENT FORMULATION POLYACRYLIC RESIN SOLUBLE ANION DYE DRY ACCELERATE BASE 
SURFACTANT ALKAN OL ALKAN DI OL 

DERWENT-CLASS: A14 A25 A97 E19 E21 G02 P75 Q31 T04 

CPI-CODES: A04-F01A; A12-W07D; E10-A09B8; E10-E04H; E10-E04L; E10-E04M3; E10-H01D; 
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EPI-CODES: T04-G02C; 

CHEMICAL-CODES: 

Chemical Indexing M3 *01* 
Fragmentation Code 



G010 


G030 


G050 


G100 


G553 


G563 


H5 


H561 


H581 


H582 


H583 


H584 


H589 


H721 


H8 


M210 


M211 


M212 


M213 


M214 


M215 


M216 


M22 0 


M221 


M222 


M223 


M224 


M225 


M226 


M231 


M232 


M233 


M272 


M280 


M281 


M282 


M311 


M312 


M313 


M314 


M315 


M321 


M322 


M323 


M331 


M332 


M333 


M340 


M342 


M373 


M383 


M391 


M392 


M393 


M414 


M415 


M416 


M510 


M520 


M530 


M531 


M540 


M541 


M62 0 


M782 


M903 


M904 


Q130 


Q324 


Q332 


Q338 


Q616 


R023 

















Markush Compounds 
199631-A3201-M 



Chemical Indexing M3 *02* 
Fragmentation Code 



H4 


H401 


H481 


H581 


H582 


H583 


H584 


H589 


H8 


M220 


M221 


M222 


M223 


M22 4 


M225 


M22 6 


M231 


M232 


M233 


,M272 


M280 


M281 


M312 


M313 


M314 


M321 


M322 


M323 


M331 


M332 


M342 


M383 


M391 


M392 


M393 


M416 


M620 


M782 


M903 


M9.04 


Q130 


Q324 


Q332 


Q338 


Q616 


R023 











Markush Compounds 
199631-A3202-M 



Chemical Indexing M3 *03* 
Fragmentation Code 

JO J012 J2 J272 KO K4 K431 M210 M211 M212 
M213 M214 M215 M216 M220 M221 M222 M223 M224 M225 
M226 M231 M232 M233 M272 M282 M312 M321 M332 M343 
M349 M381 M391 M416 M620 M630 M782 M903 M904 Q130 
Q324 Q332 Q338 Q616 R023 
Markush Compounds 
199631-A3203-M 

Chemical Indexing M3 *04* 
Fragmentation Code 

H4 H401 H481 H8 M210 M211 M212 M213 M214 M215 
M216 M220 M221 M222 M223 M224 M225 M226 M231 M232 
M233 M272 M281 M320 M416 M620 M782 M903 M904 Q130 
Q324 Q332 Q338 R023 
Markush Compounds 
199631-A3204-M 

Chemical Indexing M3 *05* 
Fragmentation Code 

H4 H402 H482 H8 M280 M311 M312 M313 M314 M315 
M316 M321 M331 M332 M333 M340 M342 M383 M391 M416 
M620 M782 M903 M904 Q130 Q324 Q332 Q338 R023 
Markush Compounds 
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Pigment dye mixtures of 2, 3 or 4 diff. symmetric disazo dyes (I) A-N=N- - -N=N-A 
and 1, 3, or 6 diff. asymmetric dyes (II) A-N=N- - -N=N-B where A and B are 
radicals of acetoacetic acid arylamide and/or 1-arylpyrazole- (5) series which can 
be further substd by one or two -COOH or -S03H gps . , but A is always diff. from B. 
Also the portion of dye containing -COOH or -S03H gps is 0.5-20 mol % of the 
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